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 Bölümler arası akışlar 

 Gözönüne alınması gereken faktörler: 

• En büyük yük 

• Akış yoğunluğu 

• Yol payları 

• Taşıyıcı kapasiteleri 

• Makine kapasiteleri 

• Yarı mamul stoklama kapasiteleri 

• Üretim çizelgesi 

• Taşıyıcı dağıtım kuralları 
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Üretim hacmi ürün 

çeşidine 

göre sorumlu 

planlama 

bölümleri 
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AKIŞIN ÖLÇÜLMESİ 

Kilometre Tablosu 

AKIŞIN ÖLÇÜLMESİ 

Üçgensel Kilometre Tablosu 
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1.Gezi Diyagramı 

urada 

Burada akış, departmanlar arasındaki 

miktarların sayısal ölçümüdür. 

1.Gezi Diyagramı 

Akış modelleri yandaki şekilde verildiği gibi olabilir 

(a) Doğru hat akışı 

(b) U akış tipi  

(c) S  akış tipi  

(d) W akış tipi  
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1.Gezi Diyagramı 

Örnek : 

2. FAALİYET İLİŞKİ ŞEMASI 

 
  Değer Yakınlık 

A Kesinlikle gerekli (Absolutely necessary) 

E Özellikle önemli (Especially important) 

I Önemli (Important) 

O Normal yakınlık (Ordinary closeness) 

 U Önemsiz (Unimportant) 

X İstenmeyen (Undesirable) 
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2.FAALİYET İLİŞKİ ŞEMASI 

 
  

İlişki tablosu 
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 Malzeme 

taşımada en 

önemli etmen 

malzemenin 

boyutudur. (Ara 

hacim değerleri 

lineer 

interpolasyon ile 

bulunur) 

Hacim (cm3) MAG 

0,075 0,005 

1,5 0,05 

15 0,25 

150 1 

1500 3,5 

15000 10 

150000 25 

1500000 (1,5 m3) 50 
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E Malzeme Durumu  

0 Temiz,katı (odun) 

1 Yağlı, ince (talaş) 

2 Gresli, sıcak, çok ince 

3 Zamklı yüzeyler 

4 Ergitilmiş çelik 

F Malzeme Değeri 

0 Değersiz 

1 Az değerli 

2 Orta değerde 

3 Oldukça değerli 

4 Çok değerli 
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Örnek : 


