AKIS SISTEMLERI,
FAALIYET ILISKILERI ve
ALAN GEREKSINIMLERI

- Tesis ihtiyaclarinin
behrlenmesmde 3 6nemli faktor:

s Akas sistemleri

o Akusg; belli bityiikliikteki partilerin iiretimi ve aktarilmasina, birim yiik

biiyiikliiklerine, malzeme aktarma sistemlerine, yerlesim diizenlemesine,

binamn sekline baghdur.
3¢ Faaliyet iligkileri
e Akisin olgiilmesi, makineler ve boliimler arasinda faaliyet iliskilerinin
hesaplanmasin igerir.
- 3¢ Alan gereksinimleri
o Alan; parti biiyiikliigiiniin, stoklama sistemlerinin, imalat donanimimin
tipi ve boyutu, yerlesim diizenlemesi, binanin sekli, ofis tasarum,
yemekhane ve lavabo tasarmminin bir fonksiyonudur.
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AKIS SISTEMLERI

- Tesis planlayan icin

akis sistemleri ¢cok dnemlidir

3¢ Uriin / Malzeme /Enerji / Bilgi / Insan akist

® Buzdolaplarimin fabrikadan, gesitli dagitim kanallar: yoluyla
son kullanicrya iletilmesi =¥ iiriin akis siireci

e Satig siparis bilgisinin, satis boliimiinden, iiretim kontrol

boliimiine gonderilmesi =¥ bilgi akis siireci

® Hastanelerde hastalarin , ¢alisanlarin ve ziyaretgilerin

hareketi =¥ insan akis siireci

AKIS SISTEMLERI

Kesikli parga stiregleri i¢in akis sistemleri

1. Malzeme y6netim sistemi

2. Malzeme akis sistemi

3. Fiziki dagitim sistemi

Bunlarin hepsini birlestiren sistem = l
Lojistik sistemi

Malzeme yonetim sistemi ve fiziki l Physical distribution system
dagitim sistemi ile ilgili faaliyetler ) T
stklikla “tedarik zinciri yonetimi” : @

olarak adlandirilir. Customer




AKIS SISTEMLERI

AKIS SURECH

KESIKLI SUREKLI

mamul, bilgi, insan akis enerji (dogalgaz, elektrik
vb.), kimyasallar

AKIS SISTEMLERI

3¢ Akis konusu

e islenen nesne
3¢ Akisi ortaya c¢ikaran kaynaklar

e gerekli akist saglamak icin ihtiyag duyulan isleme ve tasima
tesisleri

3 Kaynaklari birlestiren baglantilar

e akis siirecinin yonetimini kolaylastiran prosediirleri
kapsayan kaynaklar: diizenleyen araglar
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MALZEME AKIS SISTEMI|

| Is akis maliyétimn eﬁgenme‘Si‘-preﬁsibi

1. imalat adimlarinin sayisini azaltarak, gereksiz
hareketlerin ¢ikarilmasi

2. Dolagma/tasima mesafelerini enkiigiikleyerek elle
tasitmanin enkiigiiklenmesi

3. Akisin mekanizayonu veya otomatik sistemlerle
saglanarak elle tasimalarin ortadan kaldirilmasi

4. Konteyner (birim ytik) kullanimi ile akis yogunlugunun
azaltilarak malzeme tasimanin enkti¢iiklenmesi

MALZEME AKIS SISTEMi{

Bir tirtin bolimi ierisindeki akis gékilléri

(d) (e)

a, b ve e’de her istasyonda 1 operator galisir.

b’de bir operator 2 is istasyonuna, d’de ikiden fazla is
istasyonuna bakabilir.
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MALZEME AKIS SISTEMI

Bir stire¢ bolimii icerisindeki akis s‘ekil‘leri

Aisle Aisle
L ] L
_—
Aisles D' |:|' W
Aisle
Aisle
(a) (b) (c)

Benzer makineler ayni boltiimde toplanir.

Boltimlerin igerisindeki is istasyonlarindaki akis
miktarinin enkti¢iiklenmesi istenir.

Akas genellikle is istasyonlar: ve ara yollar arasinda
olusur.

MALZEME AKIS SISTEMI

Malzeme aktarma faktorlerine gore tirtin

ve stireg boltimleri igerisindeki ig akis

-
0
0
0
0
T

(a) I-flow (straight-line flow)

%] (d) W-flow

(b) U-flow

Hat seklinde

(e) O-flow

il ot

e akis ornekleri

(c) S-flow




MALZEME AKIS SISTEMI

Malzeme aktarma faktorlerine gore tirtin

ve siirec boliimleri icerisindeki is akisi

y | B
T T

MALZEME AKIS SISTEMI

Malzeme aktarma faktorlerine gore tirtin
ve siire¢ boltimleri icerisindeki is akisi

Agac seklinde akis
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MALZEME AKIS SISTEMI{
e )

Bolumler arasi akiglar
G06zonune alinmasi gereken faktorler:
En buyuk yuk
Akis yogunlugu
Yol paylari
Tasliyici kapasiteleri
Makine kapasiteleri
Yari mamul stoklama kapasiteleri
Uretim gizelgesi
Tagsiyici dagitim kurallari

f

MALZEME AKIS SISTEMI]{
i i}

1 Girdi/ Cikt

. noktalarina

“ gore

] bolumler

arasi

“ akis

(d)
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MALZEME AKIS SISTEMI

Akis planlama hlyerar§151

Effective
flow
between
departments

Effective flow
within departments

Effective flow
within workstations

MALZEME AKIS SISTEMI

Akas yollari kesintisiz olmal1
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MALZEME AKIS SISTEMI

Akis hatt1 tizerinde geri dontisler olmamali

50'

25

Flow pathA-B-C-D
(50' + 50" + 50' + (75' + 25') = 250 feet
Flow pathA-B-A-C-D
(50' + 50" + (50' + 50') + (50" + 50') + 50' + (75' + 25') = 450 feet

!

| Backtracking penalty I

MALZEME AKIS SiSTEMii

- Tek yonlti halka seklindeki akis hatt:

tizerinde geri dontiisiin etkisine 6rnek

350’

A 100’
50’

50’ D

50’ 75"

orpathA-B-C-D
Total path = (50' + 50") + (50") + (75' + 25")
= 250 feet
orpathA-B-A-C-D
Total path = (50' + 50') + [50' + (75' + 25') + 450'] + (50" + 50') + 50' + (75' + 25'
= 950 feet ¢ ¢

| Backtracking penalty |
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High

Medium

Volume

Low

Product
planning
department
Product " A TR T
layout Uretim hacmi arin
cesidine
Product .
family gore sorumlu
planning
department planlama
Group technology N H
e ot bolumleri
location
layout
: Process
Fixed layout
materials
location Process
planning planning
department department
Low Medium High
Variety

B O _UDNMIL _EIRITJ
L . A TIL A TIDNAAASK

DOGRUDAN KUMELENDIRME ALGORITMASI
DCA (Direct Clustering Algorithm) ILE

iMALAT HUOCRESI OLUSTURMA

Machine #

Part # 1 3 4 5

1 1 1

211

3 1 1

4 |1 1

5

6 1 1

Makine-parca matrisine
dayamnr. Parca makinede
isleniyorsa “17,
islenmiyorsa bos birakilir.
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BCOIT _UONMI _EIRITJ
IL A TIL. A TINIA ST

Machine #
2 3 4
1
1 1
1 1
1
1
3 2 2 2

BOIL _UNI_EIRITT
L. ATIL. . ATINILIA ST

Part #

OGO E wWwN -

Machine #
2 3 4

o 0w =N

Part #

N O = O W

# of 1s

Machine #
5 4 3 2
1 1 1
1 1
1
1
1
2. 2 2 2

# of 1s

o= N NN W
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BCOIT _UONMI _EIRITJ
IL A TIL. A TINIA ST

"Machiie #
2

4

3

1
1

1

BOIL _UNI_EIRITT
L. ATIIL . A TINILIA ST

Part #

N OO = B O W

# of 1s

4

Machine #

2

3

1
1

1

# of 1s
3
2
2 Part #
2
. 3
1 6
5
4
1
2
# of 1s

Machine #
5 4 2 3 1
1 1 1
1 1

1
1 1
1 1
1
2 2 2 2 3
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BCOIT _UONMI _EIRITJ
IL A TIL. A TINIA ST

Part # 5 4 2 3 1 #ofls

31 1 1 3
6|1 1 2
5 1 1 Machine #
4 1 1|2 Pat# 5 4 2 3 1
1 1 1|2 3|1 1 1
2 il ) 611 1
ofls 2 2 2 3 3 L
4 1
(I 1 1
2

AKISIN OLCULMESI

1.Gezi diyagrami

2 Faaliyet Iliski Semasi

13
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AKISIN OLCULMESI

S

Z < ]

To - = e _/< & z é

P S = 5 0 o g

c on s > =] - D

s § £ 3 £ & =

From & 5 o} z S £ &
Atlanta, GA 1037 674 795 841 687 372 2496
Boston, MA 1037 963 1748 206 561 685 3095
Chicago, IL 674 963 917 802 452 784 2142
Dallas, TX 795 1748 917 1552 1204 1166 1753
New York, NY 841 206 802 1552 368 489 2934
Pittsburgh, PA 687 561 452 1204 368 445 2578
Raleigh, NC 372 685 784 1166 489 445 2843

San Francisco, CA 2496 3095 2142 1753 2934 2578 2843

P

Kilometre Tablosu

AKISIN OLGULMESI

Ucgensel Kilometre Tablosu

Atlanta, GA

Boston, MA

Chicago, IL

Dallas, TX

New York, NY

Pittsburgh, PA

Raleigh, NC

San Francisco, CA

14



1.Gezi Diyagrami

0 )
I'o - z
= o0 = S
P o0 R=] o =] =
- 1 = 7 L q
S = 5 g = 2 S
From 5] = = (=9 - < =
Stores 12 6 9 1 4
Milling 7 2
Turning 3 4
Press 3 1 1
Plate 3 1 4 3
Assembly 1 7
Warehouse

Burada akis, departmanlar arasindaki
miktarlarin sayisal olgumudur.

L -
1 L] GeZI D Iya!‘ Stores | Milling | Turning| Press | Plate | Assembly | Warehouse
Press
To }/ Stores Milling Turning
N %‘ E Warehouse Assembly Plate

. ® £ £ 2

v 2| = ¢ v 7 U
From 7 = = & A < z Y
Stores 12 6 9 1 4
Mill ing 7 2 Stores Press Plate Assembly
Turning 3 4
Press 3 1 1
Plate 3 1 4 3 Milling Turning Warehouse
Assembly 1 7 ©
Warehouse
Akis modelleri yandaki sekilde verildigi gibi olabilir
(a.) DOQru hat ak|§| Stores Turning Warehouse
(b) U akis tipi
c) S akisg tipi
( ) § p Milling Press. Plate Assembly

(d) W akis tipi

27.02.2012
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1.Gezi Diyagrami
Ornek :

2. FAALIYET ILISKi SEMASI

Kesinlikle gerekli (Absolutely necessary)
Ozellikle 5nemli (Especially important)
Onemli (Important)

Normal yakinlik (Ordinary closeness)
Onemsiz (Unimportant)

X c O —m >»

istenmeyen (Undesirable)

27.02.2012

16



2.FAALIYET iLiSKi SEMASI

< Importance of relationship (top; .
1. Directors'

conference 2 Value Closeness
room
A Absolutely
necessary
. President Especially
E important
Reason in code I Important
. Sales department (below) Ordinary
“Closeness” } o closeness okay
rating =
U Unimportant
. Personnel
X Not desirable

. Plant
engineering
office

. Production
supervisor

Code Reason

1 Frequency of use high
Frequency of use medium
Frequency of use low
Information flow high
Information flow medium
Information flow low

. Controller
office

Reason behind the
g " value

. Purchasing
department

o|u(d|lwINn

lligki tablosu

$¢ Akis yogunluklarinin dlctilmesinde, malzemeler

birbirinin ¢ok benzeri oldugu zaman ton, kg, metrekiip,
kutu, koli, palet vb. dlciiler kullanilabilir.

$¢ Malzeme 0Ozelliklerinin birbirinden farkli olmasi
durumunda ise bir esdeger yiik hesaplama yontemi olan
“MAG akis siddeti hesaplama yontemi” kullamilabilir.

27.02.2012
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* Akis Siddeti MAG =A[1+(B+C+D+E+F)/4]

s¢ MAG, malzemelerin tasinma 6zelliklerinin dl¢tilmesinde
kullanilan bir birimdir.

S

Sozkonusu ozelligi etkileyen 6 etmen vardir.
¢ A: Malzemenin boyutu

¢ B: Malzemenin yogunlugu

e C: Malzemenin bigimi

¢ D: Malzemeye ve cevreye zarar verme riski
¢ E: Malzemenin durumu

¢ F: Malzemenin degeri veya maliyeti

Malzeme

tasimada en

dnemli etmen 0.075 e
] 15 0,05

malzemenin 15 0.25

150 1

boyutudur. (Ara 1500 25

hacim degerleri 15000 10

. 150000 25

Ilneer 1500000 (1,5 m3) 50

interpolasyon ile

bulunur)

27.02.2012
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B Malzeme Yogjunluju
-2 Cok hafif ve bos
-1 Hafif, hacimli (oluklu mukavva)
O  Ortaagirlikta (Kati/kuru) (odun pargasi)
+1  Oldukga agir ve yogun (dokim govde)
+2  Cok agir ve yogun (dévme parga)
'C  Malzeme Bicimi
-3 Cok diiz, bosluk yok (levha)
-2 g ige gegebilir (kase)
-1 Yigilabilir (kitap)
(@) Kare tabanlh (takoz)
+1  Uzun, yuvarlatilmis
+2 Cok uzun/c¢ok diizensiz (masa)
+3 Cok uzun, bikulmds
+4 Ozellikle cok diizensiz (sandalye)

27.02.2012
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D

-2
-1
0

1
£
=
+4

Malzemeye veya Cevreye Zarar Riski

S6z konusu degil (hurda demir)
Pratik olarak yok (dékiim)

Bazi durumlarda (kereste)
Cizilebilir (boyal! esya)

Zarara yol agabilir (TV tipu)
Cevreye verebilir (cam hamuru)

Cok tehlikeli (asit, patlayici)

E Malzeme Durumu F Malzeme Degeri
0 Temiz,kati (odun) 0 Degersiz
1 Yagl, ince (talas) 1 Az degerli

2 Gresli, sicak, cok ince

2 Orta degerde
3 Oldukca degerli

3 Zamkl yuzeyler 4 Cok degerli
4 Ergitilmis cgelik

27.02.2012
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Ornek :
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